NDT-Tech

NDT-Tech bietet die direkte
Erfassung, Verwaltung und Doku-
mentation von ZfP-Tatigkeiten vor
Ort auf einem entsprechenden
Tablet oder auf einem PC. Durch die
Konzentration auf die wesentlichen
Anforderungen der ZfP-Dienst-
leister ~ wird eine  einfache
Handhabung und hohe Praxis-
tauglichkeit gewahrleistet.

Der Prifer muss die wieder-
kehrenden Daten lediglich einmal
erfassen und bekommt diese bei
weiteren Prifungen erneut
angeboten, Anderungen sind fort-
laufend moglich. Nach der Er-
fassung der Ergebnisse und
gegebenenfalls der Anzeigen erfolgt
die elektronische Unterschrift der
Prufung. Die Daten stehen unmittel-
bar nach der Prufung der Qualitats-
sicherung in Prodat zur Verfligung.

Die Berichte kodnnen direkt
ausgegeben oder in ein Doku-
mentenmanagementsystem  expor-
tiert werden.

Dabei besteht die Mdglichkeit der
Verwaltung von  mitgeltenden
Spezifikationen und Regelwerken.

Auf Basis der elektronisch
erfassten Daten kodnnen weitere
Analysen  mit  entsprechender
Software erfolgen.

Folgende Priifungsarten werden
Zur Zeit unterstitzt:

e Ultraschall (Hand- / Dopp-
lungsmessung) (UT),
Magnetpulverpriifung (MT),
Restmagnetismus (RM),
Visuelle Prifung (VT),
Harteprifung (HT),
Rontgenprifung (RT),
Farbeindringprufung (Rohr und
Blech) (PT),

o Materialidentifikation (PMI)
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Projest -
Project N.LO.C. / TOTAL SOUTH PARS Nr.: TSP / P
Kom.-Nr. Bestall-Nr.
W.0.No T [Eate 31131.617
Kunde Kunden
e ‘Satzgmar Mannssmann Stanhangel Gk | e o
Prufgegenstand _ UP-Langsnanigescweiie Stankohre
Subject of testing _ STEEL PIPE ed
‘Pos.Nr. “Abmessungen ‘Rone-Nr.
Hom-No Dimengions (nominal) Fipe-No.
[ ] Wunde Durchmesser Dicke Tange Haht-Nr

Client Diamater Thickness Ls Join-No.

(mm) (mm} (mm)
Siehe AufmaBprotokoll
1 11 900,00 12,70 See dimensional rej 001 LW1
‘Werkstolf Wilrmeb., Zeitpunki der Profung | Heat freatment, time of lesting:
Matarial;
nein / no

Prufidchenzustand: walzroh dustierblock: 100-A Kopplung: BKIBBWI Dwaswr
(Condition of testing surface: _as rolied Calibration block: Coupling: Paste Water
Prufspezifikation: Zulassigheit: - Prifklasse:
Test Specification; ©00=1170" ‘Acceptance criteria; 90 Procedure Test criteria:

Prifumfang
Extend af testing:

Profgersl / Serien Ni

[P 100% Langanah 1 100% longersids
Teat equipment | Serial o

[ ———
e gehinzts Rotvande f cut pigs snt

US-Praf: 123-4
Profmethode:  Impuls-Echo
Testmethod: _ Impuls echo
Pratopt | ~e%% | Gandy. | Refektor [ Regscn. [ 4 vT1[ & it Pra | zagisrierscmetie 85 1.0mm
Probe N on | Prretlev.| Refiocior | Ret tov. [ 108 | 981 | il | Rafbeence mver L
N e 5000 [12 [-200 |20 [ protemphindionker vadB
Scanning ssnsitvity:
Prutstuckiemperatur- ar

Temp. of test specimen:

‘Bemerkung zur Prifung
Remarks of testing.

O 2 iias Urercn

e A
without ecicabors 2o Appendix UT Repart

Profergebnis:  Die gesteliten Anforderungen sind [[a []a [TJa  esfuit/ have boen mat
Tostresul:  Requirsments na [~ |na [“|na_nentsrthave not besn mat

P RA  CE

Datum / Date:

11.00.2017.

Name ! Name:

Unterschift/ Sig

nature;

Profer ac
Person in charge QG Inspection Company

b NDT-Tech, angemeldeter Benutzer: = B
Abmelden Ber\'cht Beenden Kfeine . ZlurUck zur Pr[’lfspelz. Unter.— Prijfvorgaben Priifung
anzeigen Bildschirmtastatur Liste bearbeiten | schreiben... |speichern ibernehmen
Ultraschall Handpriifung Seriennummer: 11701 - 1 - 001 - L1 Version: 1.05.36.63 Produktion
Priferset  Prlfvorgaben  Priifdaten  Anzeigen
Warmebeh., Priifungszeitp.:  keine Warmebehandlung ¥  Prifflachenzustand: walzroh v
Prifspezifikation: P06_11701 ¥  Wandst. (Buckler-Ro.):  [mm]
Zuléssigkeit: gem. Procedure Priifklasse: Il
Prifumfang: 100% Langsnaht v v Reparierter Bereich
v v Gekirztes Rohrende
Prifgerat: US-Prif Prifmethode: Impuls-Echo v
Seriennummer: 123-4 Kopplung: O Kleister Wasser Nichts
Justierblock: 100-A ¥  Registrierschwelle: FBB 1,0mm
Prifempfindlichkeit: +6dB
Priifstiicktemperatur: RT
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