BASISSOFTWARE

Highlights WeldTech®

Praxiserprobte Software fiir B Client-Server-Losung, Zugangs-
den tdglichen Einsatz in berechtigung, Passwortverwal-
schweilRtechnischen Betrieben tung, benutzerspezifische
optimale Prozessabldaufe durch Rechte

kundenspezifische Anpassung B Mehrplatzfahig, Unterstiitzung
Modular aufgebaut aller gangigen Netzwerke
Mehrsprachig B Einbinden von Grafiken,
(Programme /Ausdrucke) gescannten Bildern usw.
Offene Datenbankstruktur, die B Schnittstellen zu Produkten
Software kann in vorhandene anderer Anbieter
DV-Strukturen integriert wer- B Immer aktuell durch standige
den. Anpassung der hinterlegten
Gemeinsame Nutzung der Regelwerke

Daten in weiterfithrenden B Fernwartungs- und Vor-Ort-Ser-
Modulen vice mdglich

Schnittstelle zu PPS/BDE- B Demo-Version auf CD erhaltlich
Systemen

qw-data

Gesellschaft flr Datensysteme in
SchweiBtechnik und Qualitatswesen GmbH

Friedrich der GroBe 70
44628 Herne

Telefon +49 2323931293
Telefax +49 2323931295
www.gw-data.de
mailbox@gw-data.de

Programm zur Erfassung und Verarbeitung von Schweifanweisun-
gen, SchweifRer-Zeugnissen und Verfahrenspriifungen nach ASME
und DIN, EN und andere.

Praxiserprobte Software fiir den tdglichen Einsatz in schweiRtechni-
schen Betrieben

Arbeitserleichterung durch sinnvollen Einsatz moderner Datentechnik
Qualitdtssteigerung durch Reduktion der Fehlerquellen in schweil-
technischen Dokumenten

Teamfahig unterstiitzt die Software die Zusammenarbeit von
SchweiRtechnik, Konstruktion, Qualitditsmanagement, Fertigung und
Montage

Zukunftssicher durch Anpassung der Software an Ihre speziellen
Bediirfnisse, durch Updates bei Anderungen in den hinterlegten
Regelwerken, durch Fernwartungs- und Vor-Ort-Service
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Modul SchweifRanweisungen
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Nutzen Sie WeldTech® zum Erstel-
len von Schweifanweisungen
nach DIN 288 oder ASME. (Fiir
alle Standardschweillverfahren
einschlielich Laserschweillen
und Elektronenstrahlschweif3en.)
Legen Sie Muster- oder Standard-
schweilanweisungen in Weld-
Tech® an, die Sie fiir konkrete
Auftrdge nachnutzen und anpas-
sen konnen. Binden Sie wieder-
verwendbare Skizzen aus dem im
Programm integrierten Skizzen-
katalog in Ihre SchweilRanwei-
sungen ein. Verwenden Sie die

umfangreichen Suchroutinen von

WeldTech®, mit deren Hilfe Sie
nach vorhandenen Schweillan-
weisungen fiir eine konkrete
SchweiRaufgabe suchen konnen.
Liefern Sie Thren Kunden nicht
nur einwandfreie Ware, sondern
mit Hilfe unserer Software auch
»saubere« Dokumente. Behalten
Sie mit WeldTech® die Ubersicht
in der stindig wachsenden Pa-
pierflut auf Threm Schreibtisch.

Modul SchweiRer-Zeugnisse
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WeldTech® erstellt und verwaltet
Schweiller-Zeugnisse nach DIN-
EN 287 und ASME. Im Programm
sind Funktionen zur Ermittlung
der Zeugnisbezeichnung und der
Geltungsbereiche nach EN-287
und DIN EN ISO 9606 integriert.
Mit Hilfe der umfangreichen Such-
routinen von WeldTech® kdnnen
Sie nach vorhandenen Schwei-
Rer-Zeugnissen fiir eine konkrete
Schweillaufgabe suchen. Unsere
Software macht Sie rechtzeitig
darauf aufmerksam. Entdecken
Sie die Vorteile der in WeldTech®
enthaltenen WINDOWS-Druck-
routinen und Datenbankanbin-
dungen.

WeldTech® gibt Thnen die Madg-
lichkeit hdufig genutzte Daten in
Katalogen abzulegen. Somit re-
duziert sich kontinuierlich der
Aufwand, den Sie zur Einstellung
eines neuen Dokumentes benoti-
gen.

Modul Verfahrenspriifungen

Verwalten Sie die Eckdaten Ihrer
Verfahrenspriifungen mit Hilfe
von WeldTech®. Nutzen Sie die
umfangreichen Suchroutinen der
Software, mit deren Hilfe Sie
nach vorhandenen Verfahrens-
priifungen fiir eine SchweilRauf-
gabe suchen konnen.

Nutzen Sie die im Programm
enthaltene Mdglichkeit der Aus-
gabe von VP-Listen nach ver-
schiedenen Filterkriterien.
Lassen Sie sich nie mehr von ab-
gelaufenen Verfahrenspriifungen
iiberraschen, denn WeldTech®
macht Sie rechtzeitig darauf auf-
merksam.

Das Vefahrenspriifungsmodul ist
so gestaltet, daR damit auch Ver-
fahrenspriifungen nach EN 288,
als auch nach ASME verwaltet
werden konnen.
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Stammadaten

Mit WeldTech® konnen Sie effek-
tiv Thre Stammdaten verwal-
ten. Die Werkstoffe gliedern sich
in Grundwerkstoffe, Werkstoff-
gruppen und Normblatter.
Schweilzusdtze umfassen Gase,
SchweilRzusatzwerkstoffe und
SchweiRpulver. Weiterhin konnen
Nahtabmessung, Warmebehand-
lung, Logos und SchweifRnaht-
skizzen gespeichert werden.
Diese Stammdaten konnen von
Thnen auf Ihre Bediirfnisse ange-

passt, oder durch in Threm Hause

vorhandene Stammdaten-Samm-
lungen erweitert werden.

Im Skizzenkatalog konnen Sie
iilber eine MS-O0LE -Schnittstelle
Nahtskizzen aus einer Vielzahl
von CAD- und Grafikprogrammen
iibernommen werden. Uber die
gleiche Schnittstelle konnen Sie
selbstverstandlich auch Thr Fir-

menlogo einbinden.
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